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contains information confidential

 and proprietary to SMT
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    SMT - Werkszeichnung;
entspricht nicht nach DIN Blatt 1

DATUM

(Zul. Abweich.)

Zust.

BENENNUNG:

Gep.

Material   Siehe Einzelteile

Maßstab     1:1,5

ISO 2768-m

Änderung

Mattiert
quer

1 VON 1

( Oberfl. )

11-03-22-1800

Toleranzen (mm) DIN ISO 2768m
bis 6
 0,1  0,2

6-30 30-120
 0,3  0,5

120-400 400-1000

 0,8

DIN 6 T1
Proj.methode 1

Freig.
Ovsjannikov

24.11.2015

04.10.11 STA

HRC 47±3

Zeichnung erstellt.A
B Toleranzen geändert 24.11.15 STA
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