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SMT - Werkszeichnung; entspricht nicht nach DIN
Zust. Änderung Datum Name

( Verwendungszweck ) ( Zul. Abweich.) ( Oberfl. )

( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil- Modell- Gesenk-Nr.)

( Benennung )

( Zeichnungsnummer )

Blätter

Blatt

Ursp. Ers. für:

Datum Name

Maßstab

Bearb.
Gepr.
Norm

ISO 2768-m

Anzahl / Einheit: St.

1SMT Schilling
Metalltechnik GmbH

1 1

1:1

Material

M.Diener
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PIN CUTTER Large
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Max. Cap. 6,3mm (1/4)

ATTENTION
CUT IMPLANT IN THE MIDDLE OF THE JAWNOT AT THE TIP OR IN THE CORNERDO NOT TWIST OR TORQUE CUTTER DURING USE

                 WARNING!

NOT INTENDED FOR USE INSIDE PATIENTS.

HAVE ROD COVERED AND COMPLETELY

SEATED IN THE JAW PRIOR CUTTING

Gewicht

E.Schilling

- Ers. durch: -

mattiert

20.05.03
20.05.03

siehe Einzelteilzeichnungen

Revision B

B 08.11.12  M.DRohr 11-03-57-1805-30

(Rückseite)

                    

THIS BOLT CUTTER SHOULD ONLY BE 

USED OUTSIEDE THE PATIENT.

BE AWARE OF FLIYING PARTICLES!

IT IS ADVISABLE TO USE A ROD HOLDER.

STAINLESS GERMANY


