Artikelnummer A B C D (SchlUsselweite)
30-06-15-1836 63,5 | +0/-2 15,5 | +0/-2 D3 1,5 | +0,00/-0,02
30-06-02-1836 77 | +0/-2 18 | +0/-2 D4 2 | +0,00/-0,04
30-06-25-1836 87.5 | +0/-4 20,5 | +0/-2 D4 2,5 | +0,00/-0,04
30-06-03-1836 93 | +0/-4 23 | +0/-2 D5 3 | +0,00/-0,04
30-06-04-1836 104 | +0/-4 29 | +0/-2 D6 4| +0,00/-0,05
30-06-05-1836 120 | +O/-4 33 | +0/-2 7 5 | +0,00/-0,05
30-06-06-1836 141 | +0/-4 38 | +0/-2 28 6 | +0,00/-0,05
30-06-07-1836 147 | +0/-6 41 | +0/-2 9 7 | +0,00/-0,06
30-06-08-1836 158 | +0/-6 44 | +0/-2 210 8 | +0,00/-0,06
30-06-09-1836 169 | +0/-6 47 | +0/-2 D12 9 | +0,00/-0,06
30-06-10-1836 180 | +0/-6 50 | +0/-2 D12 10 | +0,00/-0,06
30-06-11-1836 191 | +0/-6 53 | +0/-2 D14 11 | +0,00/-0,11
30-06-12-1836 202 | +0/-6 57 | +0/-2 D14 12 | +0,00/-0,11
30-06-14-1836 229 | +0/-7 /0 | +0/-3 D18 14| +0,00/-0,11
30-06-17-1836 262 | +0/-7 80 | +0/-3 D22 17 1 +0,00/-0,11
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