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Geschlossen16±5

Pos-Nr. Menge Art.Nummer Benennung Material Revison
1 1 66-11-16-1800-01 Griff rechts 1.4021 A
2 1 66-11-16-1800-02 Griff links 1.4021 A
3 1 66-11-16-1800-03 Mittelschraube 1.4404 A
4 2 66-11-16-1800-04 Einsatz 1 1.4021 A
5 2 Kugel Kugel Ø3 1.4034 A
6 2 VD_090B_1 Druck-feder 1.4310 A
7 1 VD_173G_1 Druckfeder 1.4301 A

DIN 6 T1
Proj.methode 1
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