Position Menge | Bennennung Artikel-Nr. Material: Revision

1 1 Griffaufnahme 30-01-23-1604-04 1.4301 A
2 2 Drahtaufnahme-Bolzen 30-01-23-1604-02 1.4301 A
3 2 Griff Drahtaufn. 30-01-23-1604-03 1.4301 A
4 1 Stift 32,5 x18 30-01-23-1604-05 1.4441 A
5 1 Griff 73-01-10-2703 HGW (Ferozell) | A
6 1 Drahtaufnahme-Hiilse 30-01-23-1604-01 1.4301 A

Laser schweiBBen 7

(40)

I

J

245+ 10

( Verwendungszweck ) ( Zul. Abweich.) ( Oberfl. ) Mafstab 1:1 | Revision A
. (Werkstoff, Halbzeug, Rohteil- Modell- Gesenk-Nr.)
NON DISCLOSURE AGREEMENT 150 2768-m | Mattiert| 770 "0
D (Benennung )
This drawing and / or specification contains information contidential and proprietary to SMT R AN .
i e G Gmany ndi condinay oaned oy 8 tron, S lasosslE sanma]  Zwirbel Instrument
agrees not to reproduce or copy itin whole or in part, disclose any or all of fs contents without Norm m It Fe rroze | | g rl ff
prior witten permission, or to make any use of it contrary to SMT Schilling Metalliechnik interest. Anzan ] Einneit T st 1
e ( Zeichnungsnummer )
SMT - Werkszeichnung; entspricht nicht nach DIN SMT SCh I ”lng -01-23- pat 1
g; entsp o 30-01-23-1604

litechnik GmbH Blatter
Zust. Anderung Datum | Name| ursp. Ers. fir: - Ers. durch: -



