Zeichnung Nr. Benennung Material Revision Menge
30-01-25-1809-01 Griff 1.4021 A 1
30-01-25-1809-02 | Griff mit Schlitz| 1.4021 A 1
30-01-25-1809-03 Bolzen 5mm 1.4021 A 2
30-01-25-1809-04 Feder 1.4021 A 1
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