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gehdrtet HRC 47+3

(Zul. Abweich.) MaBstab  1:1 | Revision A
( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )
DIN SO 2768m Material 1.4021
Toleranzen (mm) DIN ISO 2768m BENENNUNG:
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DIN6T1

bisé | 630 | 30120 | 120-400 [ 400-1000 Proj.methode 1 e o o
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