335

Toleranzen (mm) DIN ISO 2768m

D7

DIN ISO
2936:2001-09

SW5 nach
SMT Norm HEX-OPTI

MaBstab  1:1
( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )

DINIsO 2768m mattiert \qrerial 1.4034 Abmessung RD 7

g @ BENENNUNG:

gehdartet HRC 533

(Zul. Abweich.)  ( Oberfl. ) Revision A

DIN6T1

M 1:2 bis6 | 630 | 30120 | 120400 | 400-1000 Proj.methode 1
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