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Schlusselweiten nach DIN ISO 691:2007-04 gehdrtet HRC 47+3
(Zul. Abweich.)| (Oberfl.) | MaBstab  2:1 | Revision A
. ( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )
DIN IS0 2768m | maftfiert | \aterial 1.4021 Abmessung  Fl 6x15x100
Toleranzen (mm) DIN ISO 2768m BENENNUNG:
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