Artikelnummer A B D (SchlUsselweite)
30-06-15-1829 91,5 | +0/-2 15,56 | +0/-2 D3 1,5 | +0,00/-0,02
30-06-02-1829 102 | +0/-2 18 | +0/-2 D4 2 | +0,00/-0,04
30-06-25-1829 114,5 |+0/-4 20,5 | +0/-2 D4 2,5 | +0,00/-0,04
30-06-03-1829 129 |+0/-4 23 | +0/-2 D5 3 | +0,00/-0,04
30-06-04-1829 144 |+0/-4 29 | +0/-2 D6 4 | +0,00/-0,05
30-06-05-1829 165 | +0/-4 33 | +0/-2 Q7 5 | +0,00/-0,05
30-06-06-1829 186 | +0/-4 38 | +0/-2 8 6 | +0,00/-0,05
30-06-07-1829 197 | +0/-6 41 | +0/-2 9 7 | +0,00/-0,06
30-06-08-1829 208 | +0/-6 44 | +0/-2 210 8 | +0,00/-0,06
30-06-09-1829 219 | +0/-6 47 | +0/-2 D12 9 | +0,00/-0,06
30-06-10-1829 234 | +0/-6 50 | +0/-2 D12 10 | +0,00/-0,06
30-06-11-1829 247 | +0/-6 53 | +0/-2 D14 11 | +0,00/-0,11
30-06-12-1829 262 | +0/-6 57 | +0/-2 D14 12 | +0,00/-0,11
30-06-14-1829 294 | +0/-7 /0 | +0/-3 D16 14 | +0,00/-0,11
30-06-17-1829 337 | +0/-7 80 | +0/-3 020 17 | +0,00/-0,11
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SMT - Werkszeichnung; entspricht nicht nach DIN

SW nach DIN ISO 2936:2001-09

gehdrtet HRC 53+3

drehen
Rz 4

frasen

/Rz 10

(Zul. Abweich.) | ( Oberfl. )
ISO 2768-m | mattiert

MaBstab  1:1

| Revision A

( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )

Material  1.4034

DATUM NAME

Erst. [29.09.2015| R.Schiling

Gep-[29.09.2015| E.Schiling

DIN 4TI
Proj.methode 1

BENENNUNG:

Kugelkopf-InbusschlUssel
L-Form, extra Lang

A

Zeichnung erstellt.

29.09.15

RSCH

SMT Schilling

Metalltechnik GmbH
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