Artikelnummer A (h9) B (SchlUsselweite) | |Pos-Nr.Menge| Art.Nummer Benennung Material|Revision
30-06-15-1864 DS 1,5 | +0,00/-0,03 1 1 |30-06-08-1864-01| Kugelkopf-Klinge SW8 | 1.4034 A
30-06-02-1864 25 2 | +0.00/-0,04 2 1 |69-23-01-2900-01 Stépsel Klein 1.4301 | A
30-06-25-1864 D5 2,5 | +0,00/-0,04 . .
30-06-35-1864 a5 3,5 | +0,00/-0,05 4 1 69-23-02-2902-01|Klingenaufnahme klein| 1.4301 A
30-06-04-1864 D5 4 | +0,00/-0,05
30-06-05-1864 D6 5 | +0,00/-0,05
30-06-06-1864 8 6 | +0,00/-0,05
30-06-07-1864 9 7 | +0,00/-0,06
30-06-08-1864 @10 8 | +0,00/-0,06
30-06-09-1864 211 ? | +0,00/-0,06
30-06-10-1864 D12 10 | +0,00/-0,06
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Zeichnung erstellt.
Zust. | Anderung

( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )

BENENNUNG:

ZEICHNUNGSNR.

30-06-08-1864_Tabelle

Kugelkopf-Inbus Schraubendreher
mit Edelstahlgriff
Klingenldnge 100mm
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