Artikelnummer | A (+1) | B (h9) C Pos-Nr.Menge| Art.Nummer Benennung Material Revision
30-06-03-1876 |25 @5 295 10,5 1 1 [30-06-08-1871-01Klinge 8mm Stubby 1.4034 A
30-06-04-1876 @25 @5 395 |08 2 1 |73-01-05-2801-01| Griff groB Stubby |Propylux schwarz] A
30-06-05-1876 (@25 @5 4,9 0,9 "
30:06.06-1876 @30 310 59 12 3 1 69-42-03-5001-01 Stift groB 1.4301 A
30-06-08-1876 |@30  |@10 795 1,2
30-06-10-1876 (@30 @10 9,9 1,6

(Zul. Abweich.) MaBstab  1:1 | Revision A
( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )
DIN ISO 2768m Material siehe Stickliste
Toleranzen (mm) DIN ISO 2768m BENENNUNG:
bisé | 630 | 30120 | 120-400 [ 400-1000 g @ DN 6TI S h | h
j.methode 1 b d h
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