Artikelnummer A B C D (SchlUsselweite)
30-06-15-1833 46,5 | +0/-2 15,5 | +0/-2 D3 1,5 | +0,00/-0,02
30-06-02-1833 52 | +0/-2 18 | +0/-2 D4 2 | +0,00/-0,04
30-06-25-1833 58,6 | +0/-4 20,5 | +0/-2 D4 2,5 | +0,00/-0,04
30-06-03-1833 66 | +0/-4 23 | +0/-2 D5 3 | +0,00/-0,04
30-06-04-1833 74 | +0/-4 29 | +0/-2 D6 4| +0,00/-0,05
30-06-05-1833 85 | +0/-4 33 | +0/-2 D7 5 | +0,00/-0,05
30-06-06-1833 94 | +0/-4 38 | +0/-2 D8 6 | +0,00/-0,05
30-06-07-1833 102 | +0/-6 41 | +0/-2 9 / | +0,00/-0,06
30-06-08-1833 108 | +0/-6 44 | +0/-2 210 8 | +0,00/-0,06
30-06-09-1833 114 | +0/-6 47 | +0/-2 D12 9 | +0,00/-0,06
30-06-10-1833 122 | +0/-6 50 | +0/-2 D12 10 | +0,00/-0,06
30-06-11-1833 129 | +0/-6 53 | +0/-2 D14 11 | +0,00/-0,11
30-06-12-1833 137 | +0/-6 57 | +0/-2 D14 12 | +0,00/-0,11
30-06-14-1833 154 | +0/-7 70 | +0/-3 D18 14 | +0,00/-0,11
30-06-17-1833 177 | +0/-7 80 | +0/-3 D22 17 | +0,00/-0,11

drehen
Rz 4
frGsen
/Rz 10
SW nach DIN ISO 2936:2001-09 gehértet HRC 53£3
(Zul. Abweich.)| (Oberfl.) | MaBstab  1:1 | Revision A

ISO 2768-m | mattiert

( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )

Material  1.4034

DATUM NAME

Erst. [29.09.2015| R.Schiling
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