Artikelnummer A B C D F (SchlUsselweite)

30-06-15-1882 D4 80 &8 80 | -0,02/-0,06

30-06-02-1882 D4 80 8 80 -0,02/-0,06

30-06-03-1882 D4 80 8 80 -0,02/-0,06

30-06-05-1882 &8 90 210 110 -0,02/-0,06

30-06-06-1882 &8 90 210 110 -0,02/-0,06
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30-06-25-1882 @4 80 @8 80 5 | -0,02/-0,06
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30-06-08-1882 D12 100 D14 140 -0,02/-0,06
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30-06-04-1882 8 90 210 110 4 | -0,02/-0,06
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30-06-10-1882 D12 100 D14 140
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. ( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )
DIN IO 2768m | maffiert | paterial siehe Zeichnung

Toleranzen (mm) DIN ISO 2768m BENENNUNG:
bisé | 630 | 30120 | 120-400 [ 400-1000 6—@ E}Sfﬂgihodew
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