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Verwendete Normen: frGsen
DIN 3110:2007-09 " Rz 10
ISO 691:2007-04 Kontur nach CAD geharfet HRC 47+3
( Verwendungszweck ) (Zul. Abweich.) | (Oberfl.) | MaBstab  1:2 | Revision A
. ( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )
- DIN IS0 2768m | maftiert | \qterial 1.4021 Abmessung BL 7.0
Toleranzen (mm) DIN ISO 2768m :
bis6 | 630 | 30-120 | 120-400 | 400-1000 g@ onen BENENNUNG
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agrees not to reproduce or copy it in whole or in part, disclose any or all of its contents without Freig 25.08.2017 E Schilling

prior written permission, or to make any use of it contrary to SMT Schilling Metalltechnik interest. s n ﬂ T s hOIIO ZEICHNUNGSNR. BI .H. -|
SMT - Werkszeichnung; entspricht nicht nach DIN A Zeichnung erstellt. 25.08.17 | RSCH C I I n g O
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