Pos-Nr.Menge| Art.Nummer Benennung

Material[Revision

1 1 30-06-15-1852-01|Ratschenverldngerung 150mm 1/4" 1.4021

A

2 1 Kugel_@3 Kugel Edelstahl

1.4034

A

3 1 VD _060 Druckfeder 3/4

1.4310
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( Verwendungszweck ) (Zul. Abweich.)  (Oberfl.)  MaBstab  1:1 Revision A
R o 1_ h | . . ( Werkstoff, Halbzeug, Rohteil-Modell-Gesenk-Nr. )
M 1:2 arscnenveriangerung DIN ISO 2768m mattiert \iqterial siehe Stuckliste
Toleranzen (mm) DIN ISO 2768m BENENNUNG:
bis 6 I 630 I 30-120 I 120-400 I 400-1000 g— @ E"sjvfnzmode . . .
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agrees not to reproduce or copy it in whole or in part, disclose any or all of its contents without Freig. 25.03.201 4| E.Schilling
prior written permission, or to make any use of it contrary to SMT Schilling Metalltechnik interest. egge ZEICHNUNGSNR.
SMT - Werkszeichnung; entspricht nicht nach DIN A Zeichnung erstellf. 25.03.14 RSCH SMT SC hl"lng 30‘06— -| 5_ -| 852 BIOH’ ]
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